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Hontrola stanu w inteligenny sposab

,ﬁ;ﬁ; Intellinova® jest systemem ciggtego monitoringu
= stanu, gdzie spotykajg sie dobrze sprawdzone
. _ - — - metody i nowoczesna technologia, aby zapew-
' ni¢ maksymalne obnizenie czasu przestojow
EN . ]

LWwigkszona produkcja

We wszystkich branzach, obnizenie przestojéw maszyn
jest niezbedne aby spetni¢ zwiekszone potrzeby produk-
cyjne i wymogi pracy ciagtej 24/7. System kontroli ciggte;
i diagnostyki jest narzedziem dla zarzadzajacych srodkami
trwatymi, ktéry umozliwia staty nadzér ich sprzetu, maksy-
malizacje poziomu dostepnosci zaktadu i wydajnosci.
Wielofunkeyjny, o szkieletowej budowie program kontro-
li stanu Intellinova wprowadza dalekowzroczne rozwigza-
nia, tworzac trwaly i regulowany system.

Rozwigzania zdefiniowane przez Klienta

Intellinova jest znakomita poprzez wysoka elastycznos¢ i
tatwos¢ obstugi, pozwalajagc na szybkie wprowadzanie
zdefiniowanych przez klienta rozwigzan. Doktadnosé i
niezawodnos$c¢ takze sg znakami handlowymi tego wysoko
rozwinietego systemu. System taczy techniki pomiarowe
i zaawansowane przetwarzanie danych poprzez uzycie
przyjaznego interfejsu i réznych opcji dla indywi-

urzadzen krytycznych.

dualnego dopasowania systemu do potrzeb klienta.
Wynikiem jest wysoce elastyczny i rozwiniety system
dostarczajgcy tfatwo zrozumiate informacje o stanie,
ktére pomoga w podejmowaniu wiekszosci istotnych
decyzji w temacie utrzymania ruchu.

Efekfuwnost Hosztow

Wptyw dobrze dopracowanego systemu kontroli stanu
maszyn moze by¢ radykalny. Majagc w pamigci potrzebe
efektywnosci operacyjnej i kosztéw stworzylismy system
wytrzymaty i odporny na warunki przemystowe oraz do
dtugotrwatego wykorzystania. Dzien za dniem mozesz
wierzy¢ Intellinova , ze dostarcza nowoczesnie opraco-
wang informacje na temat stanu mechanicznego twoich
maszyn. Na okragto informacja o stanie maszyn jest
wytwarzana w sposéb osiggalny dla pracownikéw stuzb
utrzymania ruchu niezaleznie od tego, gdzie sie aktual-
nie znajduja.
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InfelliLogic®

Dzieki rozwinietym cechom IntelliLogic, nie bedzie
koniecznosci przekopania sie przez nieskornczong ilos¢
danych pomiarowych. Zamiast tego wyniki w zrozumia-
tej, ocenionej i wiarygodnej postaci sg bezposrednio
przesytane do sterowni, gotowe do podjecia decyzji o

dziataniu przez stuzby utrzymania ruchu.

Pomiar i filfrowanie

Dopracowany i wysoce elastyczny pomiar oraz zarzagdzany

przez IntelliLogic uktad alarméw zawiera wartosci
pomiardw wstepnych i stanu gwarantujgc, ze bedzie
przeprowadzony tylko wtedy, gdy jest niezbedny. Uktad
opdji filtrowania na wielu poziomach, ktére sg w pehi
definiowane przez uzytkownika zapewnia, ze pokazywana
jest mu tylko informacja odpowiednia i jakosciowo

zabezpieczona a nastepnie zapisywana w bazie danych.

Rlarmy

IntelliLogic oferuje szeroki zakres opcji ustawiania alar-
mow. System obstuguje alarmy bazujgce na zdefiniowa-
nych przez uzytkownika progach alarmowych, na aktual-
nym stanie lub statystyce stanéw maszyn. Rozszerzenie
alarméw i usrednianie wynikow pomiaréw pozwala na
tatwe zarzadzanie i zwiekszyé niezawodnos$¢ dziatania
alarmoéw. Rzadkie, wysokie odczyty wywotane przez re-
zonans wilasny lub zaktécenia z innych Zzrédet moga by¢é

odfiltrowane, minimalizujac licze fatszywych alarméw.

Podglad Graficzny

Sercem grafiki oprogramowania w Codmastster®Nova
jest Podglad Graficzny. W podgladzie, maszyny i foldery
punktéw pomiarowych moga by¢ organizowane w wygod-
ny sposob. Uzytkownik moze zatgczac wybrane przez sie-
bie zdjecia zaktadu lub konkretnych komponentéw ma-

szyn do szybkiego rozpoznawania mierzonych urzadzen.
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Ocena stanu poprzez Baze Zasad

Gdy zaktécenia majg wptyw na konkretne punkty pomia-

rowe, do lepszej oceny okreslonych przypisarn bardzo
przydatna jest Ocena stanu poprzez Baze Zasad (Rule
Based Evaluation). RBE moze by¢ takze stosowana jako
narzedzie wspomagania decyzji, podpowiadajace odpo-
wiednie, prawidtowe pomiarowe dla ustalonych sytuacji.
RBE jest doskonatym narzedziem w Production Integra-

ted Maintenance (PIM).

Elastyczna Ocena Stanu

Elastyczne kryteria sa bardzo wazng cecha dla maszyn
pracujgcych w zmiennych warunkach, takich jak obcig-
zenia, obr/min, cisnienie lub temperatura, np. wtryskar-
ki w przemysle chemicznym. Umozliwia na nastawienie

wielu schematédw oceny stanu, uwzgledniajgc rozne

warunki pracy na koncie.

s Nova

Wybierz rozwiazanie z InfelliLogic®

Pomiar non-stop zapewnia duzg iloé¢ danych.
IntelliLogic, nazwa wspolna dla zaawansowanego
programu logicznego Intellinova pomoze
ograniczy¢ iloé¢ danych pomiarowych. Szeroki
zakres opcji umozliwia ustawienie twojego
systemu na pomiar tylko prawidtowych rzeczy
wyfgcznie w odpowiednim czasie, aby pozbyc sie
tego co nieistotne i ograniczy¢ do korzystania
tylko z dobrze nastawionych alarméw.

Sumptomy

Wartosci symptoméw sg stosowane do celéw trendowa-
nia a duza ilo$¢ zaprogramowanych symptomoéw umozli-
wia tatwe rozpoznawanie wzordéw uszkodzen takich jak
zta praca koét zebatych, niewywaga lub rozosiowanie w
widmach drgan. Dla konkretnych symptoméw moga by¢
nastawiane progi alarmowe lub trendy éledzace ich war-

tosci dajgc wystarczajacy czas na dziatania remontowe.

Trendowanie

Opcje trendowania utatwiajg obserwowanie zmieniaja-
cych sie warunkéw pracy. Odczyty moga by¢ usrednianie
do pdiniejszej uproszczonej analizy a widma dla kon-
kretnych punktéw pomiarowych moga by¢ poréwnywa-
ne w rézny sposéb np. w okreslonych zakresach alarméw.
Trendowanie wartosci symptomow przedstawia wykresy
ocenionych warunkéw i obniza ilo$¢ niezbednych do ba-

dania widm i przebiegéw czasowych.
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Hontrola Sfanu na Twoich Zasadach

Wdrozenie Intellinova jest fatwe. Zwrot
tatwo osiggalny, informacja o stanie non-

stop na zywo, dostarczana w sposéb

wygodny dla ciebie i gdzie tylko chcesz.

Dopracowane oprogramowanie do
Podgladu i Hontroli

Condmaster®Nova zbiera i magazynuje wyniki pomiaréw
dostarczane ze wszystkich urzadzen pomiarowych SPM,
przenosnych i kontroli ciagtej, do oceny i prezentacji.
Program jest modutowy oraz funkcjonalny i moze byé
dopasowany do twoich specyficznych wymagan. Cond-
master®Nova posiada przyjazny Microsoft®Windows in-
terfejs, umozliwiajacy uzytkownikom szybkie poruszanie
sie w systemie od danych punktu pomiarowego do alar-
mu lub widma itd. Ten zaawansowany program posiada
takze nowy i otwarty rejestr punktéw pomiarowych, nowy
styl zarzgdzania alarmami i wspomaganie jezyka obstugi,
okoto pietnastu wersji. Oprogramowanie zawiera edyto-
walny katalog tozysk oraz modele do oceny impulséw,
drgan i analizy smarowania. Kod kolorystyczny zielony-
26tty-czerwony stosowany na kazdym poziomie, od
zaktadu do pojedynczego punktu pomiarowego pozwala
na szybki podglad.

OPC™ Dafa Access

Intellinova korzysta z OPC Data Access, poprzez ktéry
dane moga by¢ przesytane z Intellinova do dowolnego

zastosowania zgodnie z OPC. Poprzez ciggte lub wymu-
szone zadanie Intellinova OPC serwer komunikuje sie
czasie rzeczywistym z twoim PLC, systemem DCS lub
SCADA, twojg baza danych lub arkuszami. System
wewnetrznej komunikacji nigdy w automatyce nie byt

tatwiejszy.

Dostep do Interneu i SMS

Aktualna informacja na temat stanu maszyn krytycznych
moze by¢ przesytana do okreslonego personelu ds.
remontéw poprzez SMS lub e-mail. Modut web w
Condmaster®Nova do potaczenia sie z internetem,
utatwia obstudze dostep do szczegdtowej informacji na

temat stanu maszyn.




HompatybilnoSc z produktami SPM

Intellinova jest kompatybilna z innymi systemami SPM i
przyrzadami przenosnymi oraz moze ponadto by¢ zinte-
growana z istniejgcymi rozwigzaniami, zarzadzajgcymi

tymi samymi bazami danych.

Bezprzewodowy Efhernet

System komunikuje sie poprzez TCP/IP przez standardowe
potaczenie Ethernet i moze byc¢ podtaczona do istniejace;j
sieci lokalnej (LAN). Jako, ze jednostki Intellinova dziataja

niezaleznie, mozna zainstalowac¢ ich dowolng ilosé.

LinX i F§5

Oprogramowanie komunikacji systemu LinX jest prze-
znaczony do pomiaréw wstepnych, kontrolowania oraz
filtrowania pomiaréw i danych. LinX obstuguje wszystkie
wiadomosci pomiedzy bazg danych i jedng lub wiecej
jednostka Intellinova . Field Service Software (FSS), ofe-
ruje zaawansowany serwis oraz mozliwosci wspomagania
zdalnie, co tworzy z Intellinova wytrzymalty i przyjazny dla
stuzb remontowych system. FSS jest takze graficznym

interfejsem uzytkownika dla LinX.

InfelliChech

IntelliCheck jest systemem o wifasciwosciach samodia-
gnostycznych, ktéry sprawdza automatycznie funkcjonal-
nos¢ systemu i linie przetwornikéw w celu wykrycia

uszkodzenia.

Eksport Alarmow

Wybrane przez uzytkownika alarmy moga by¢ eksporto-
wane do systeméw CMMS w postaci plikéw tekstowych
lub tabel baz danych SQL. Sg one zabezpieczone przed
usunieciem z Condmaster®Nova dopoéki nie zostanie
usuniety alarm przez system odbiorczy a w uwadze dota-
czonej do punktu pomiarowego w Condmaster®Nova

zapisana jest wykonana czynnos¢.
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Niezawodnost w skrzynce

Sercem Intellinova jest Jednostka Sterujaca
(Commander Unit), o starannej architekturze
do wypetnienia okreslonych zadan.

Jednostka Sterujgca kontroluje i komunikuje sie z podia-
czonymi jednostkami monitorujgcymi, korzystajac z 32
kanatéw dla impulséw udarowych lub pomiaréw drgan.
Moze takze by¢ wyposazona w jednostki monitorujace
sygnaty analogowe, wchodzace i wychodzace. 4 wejscia
dla obr/min i 4 cyfrowe wyjscia stanu sg wyposazeniem

standardowym.

Mocny Procesor Sygnatéw Cyfrowych (DSP) umozliwia
bardzo szybki pomiar i jako$¢ sygnatu, dajac wyjgtkowo

wysokie poziomy doktadnosci i powtarzalnosci.

Jednostki Sterujagca i pomiarowe sg podtaczone do pro-
gramu diagnostycznego maszyn Condmaster®Nova,
gdzie takze sg ustawiane konfiguracje kanatéw i wybierane
techniki pomiarowe. Jednostka Sterujgca moze byc
stosowana offline lub podtagczona do Condmaster®Nova.
W trybie offline, SPM moze wprowadzi¢ konfiguracje
Intellinova na zgdanie. Karta pamigci SD w ptycie gtow-
nej jednostki jest stosowana do backupu i buforowania
danych pomiaru, gwarantujgc brak utraty danych

w przypadku btedéw w sieci.







Reliabilify ﬂ{iven by Technology




NiezawodnosC dzieki Technologii

Obnizajace koszty i dopracowane techniki
pomiarowe wykrywajg gtéwne problemy

maszyn i moga by¢ na zgdanie mieszane.

Jednostha Hontroli LoZysk

Jednostka Kontroli tozysk mierzy impulsy uderzeniowe
zgodnie z Metoda Impulséw Uderzeniowych SPM® i
wspomaga do analizy fozysk SPM Spectrum™.

Jednostka Hontroli Droan

Jednostka Kontroli Drgan zajmuje sie szerokopasmowym
pomiarem zgodnie z ISO 2372 i ISO 10816. Obstuguje
takze widmo FFT z symptomami i EVAM® (Evaluated
Vibration Analysis Method), wigcznie z obwiednig,
przebieg czasu z usrednianiem synchronicznym oraz
pomiarem dwukanatowym symultanicznym drgan. Do tej
wielofunkeyjnej jednostki kontroli sa takze przynalezne
pomiary Rozbieg/Wybieg oraz Analiza Orbity dla oceny
tozysk slizgowych.

Jednostha Hontroli Sygnatow Analogowych

Jednostka Kontroli Sygnatéw Analogowych jest stoso-

wana do kontroli ciagtej sygnatéw analogowych.

Jednostha do Sugnatow Wujsciowych Analogowych

Jednostka do Sygnatéw Wyjsciowych Analogowych
przetwarza cyfrowe wartosci pomiaréw na analogowe sy-
gnaty 4-20 mA, do uzycia przez DCS, SCADA czy inne

systemy kontroli procesu.
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Przenosniki kontenerow

Ocena stanu przenosnikéow konteneréw jest skompliko-

wana. Aby uzyska¢ pewne odczyty, esencja jest ich zgod-
nos$¢. Pomiary powinny by¢ przeprowadzone dla wielu
$cisle okreslonych momentéw w czasie, kiedy warunki sg
zgodne dla obcigzenia, obr/min, kierunku obrotu i wzka,
itd. Zwykle, Metoda Impulséw Uderzeniowych SPM® i
SPM Spectrum™ jest stosowana do pomiaru stanu i anali-
zy tozysk przektadni zebatych i silnikéw przenosnikow

najczesciej w potgczeniu z pomiarem drgan.

Metoda Impulséw Uderzeniowych SPM sprawdza stan i
nasmarowanie elementéw tocznych w tozyskach, poszu-
kujac takich probleméw jak btedy instalacji i niedosmaro-
wanie. SPM Spectrum stosuje analize FFT i obwiednie do
skutecznej weryfikacji zrodet odczytéw wysokich impul-
séw uderzeniowych takich jak tozyska, uszkodzone zeby

kot lub zaktécenia jak metaliczny stukot lub ocieranie.

Niezawodne mefody dla raZnych
Zastosowan

Tam gdzie jest problem, tam jest i rozwigzanie.

Metody pomiarowe w Intellinova pozwalajg na
rozwigzanie $cisle ukierunkowanych zagadnien
— poprzez kombinacje ich w celu stworzenia na
zadanie doskonatego systemu kontroli twojej
maszyny. Intellinova jest systemem przeznaczo-
nym do szerokich zastosowan zaréwno standar-
dowych jak i waskospecjalizowanych. Ponizej
kilka przyktadéw, gdzie Intellinova jest ideal-
nym rozwigzaniem kontroli stanu.

Turbiny wiafrowe

Turbiny wiatrowe sg szczegdlnie wystawione na warunki
atmosferyczne prowadzace do drgan i zaktécen. Rézne
warunki pracy, jak predko$é wiatru, wytwarzanie energii,
obr/min, temperatura itd. majg wptyw na wyniki pomia-
row jak i ich ocene. Wymaga to mozliwosci regulacji
poziomdw alarmu do konkretnych sytuacji. Intellinova
obstuguje takie zmiany z wielkg doktadnoscig. Typowa
nastawa dla elektrowni wiatrowe] wymaga pomiaru
impulséw uderzeniowych za pomoca SPM Spectrum na
przekfadniach zgbatych oraz na generatorze i tozyskach
gtéwnego watu. Aby wykryé rozosiowanie, niewywage,
luzne czesci i inne gtdwne symptomy drgan, musza byc
dofgczone uzupetniajagce pomiary EVAM® (Evaluated
Vibration Analysis Method).

Dzieki dostepowi do specyficznych danych i informacji

na temat wystepowania drgan na maszynie podczas pracy




w normalnych warunkach, EVAM jest narzedziem do wery-

fikacji zZrodet wystgpienia problemdw drganiowych.

Dwukanatowa symultaniczna Konfrola droan

Poprzez symultaniczny dwukanatowy pomiar drgan
moze by¢ zbadany ruch maszyny w dwdch kierunkach,
obserwowany jako réznica pomiedzy katami fazy mie-
rzonymi na dwéch kanatach. Pomiar dwukanatowy moze
by¢ zastosowany do diagnozy takich probleméw jak

rozosiowanie, niewywaga lub luz strukturalny.

Condmaster®Nova wyswietla osobno wartoéci RMS dla
DISP, VEL i ACC drgan na obu kanatach. Dla kazdego
pomiaru dostepne sg trzy wykresy : widmo, widmo fazy

i sygnat czasowy drgan.

Analiza Orbity

Analiza Orbity jest narzedziem stosowanym do wykrywa-
nia wad takich jak uszczelnienia, niewywaga, nieosio-
wos¢ lub wir olejowy w gniazdach tfozysk slizgowych.
Pomiar symultaniczny z uzyciem dwoéch przetwornikéw
drgan dostarcza wykres opisujacy przemieszczanie

sie osi watu.

Rozbieg/Wybieg

Pomiar Rozbieg/Wybieg jest metodg do diagnozowania
i rozwigzywania probleméw rezonansu. Zapisuje zmiany
drgan podczas gdy maszyna jest rozpedzana do predkosci
pracy lub potem, gdy jest wytgczona i zwalnia. Analiza
tego przypadku pokazuje charakterystyke drgan podsta-
wy maszyny, czestotliwosci rezonansowe i reakcje na
predkosci krytyczne. Wynik moze by¢ wyswietlany jako
kaskada, wykresy Nyquist lub Bode.
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Horzysci z Hontroli Sanu

Z uzyciem Intellinova, realizowany jest petny potencjat

kontroli stanu. Masz petng kontrole stanu twoich $rod-
kéw trwatych. Mozesz szybko oszacowad podstawowy
stan waznych urzadzen i zaplanowac remonty i niezbed-
ne wymiany do wykonania podczas postojéow plano-
wych. Planowy postdj jest zwykle co najmniej trzy razy
tanszy niz jedna trzecia kosztéow. Potencjalne zyski sa

jasne i wyrazne:
¢ Zredukowany biezacy zapas czesci zamiennych

* Bardziej efektywne wykorzystanie czasu pracy

maszyn i ludzi
¢ Redukcja katastrofalnych awarii
* Wzrost wydajnosci produkgji

Pomimo, ze nie jest to zauwazalne od razu, system cia-

gtej kontroli stanu szybko zarabia na swoje utrzymanie.

SprawdZ Nowa Strategie Zarzadzania

Kontrola stanu jest strategig zarzgdzania wartg

kopiowania wraz konkurencyjna dla niej ekonomia
przemystu. W kazdym momencie kontrola stanu
zdecydowanie zmniejsza koszty remontowe i ma

zauwazalny wptyw produktywnos¢.

Plant Performer™ jako wsparcie decyzji

Dla czytelniejszego obrazu twoich dziatan i zwiekszenia
efektywnosci podejmowanych decyzji, dane statystyczne
moga by¢ wydobyte z systemu przez uzycie modutu

PlantPerformer w Condmaster®Nova.

Plant Performer umozliwia strategiczng analize ekono-
micznego dziatania utrzymania ruchu. Pokazuje zasieg
programu kontroli stanu, korzystajgc z przegladu staty-
styki pracy sprzetu pomiarowego. Informacja jest pre-
zentowana w postaci tatwego do zrozumienia wykresu
stupkowego lub kotowego. Przypisanie statystyczne
zdefiniowane przez uzytkownika zawiera statystyki stanu
maszyn lub bazy danych i techniczne Wskazniki Kluczo-
wych Dziatan takich jak:

¢ Drgania catkowite na wydziat lub typ maszyny

e Straty udziatow rynku wywotane przestojami w produkgji

e Stan wykorzystania wszystkich silnikow elektrycznych
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